بسم الله الرحمن الرحيم 
وما توفيقي الا بالله وتوكلي 


هذة ترجمة لكتاب صغير عن صناعة سكاكين الاغتيالات 
منذ فجر استخدام الادوات كانت الحجارة هي الاداة الوحيدة للتقطيع ومنذ هذا التاريخ 
تطورت صناعتها الى تم ان استبدال الحجارة بالسكاكين وهي لم تتغير الى وقتنا هذا 


اول سكينة تم صناعتها حسب المؤرخين كانت قبل الفين سنة قبل الميلاد وصنعت من 
البرونز ويشار الى ذلك العصر بالعصر البرونزي 

وفي خلال الفترة من 800-1000 قبل الميلاد تم صناعتها من الحديد واطلق على هذا 
العصر بالعصر الحديدي 

الحديد ارخص واسهل في التصنيع وامتن وايضا يمتلك حواف اشد وامضى من البرونز 
ولكن المشكلة الاساسية انه كان طري ويسبب الانحناء 

ولكن القدماء حلوا هذة المشكلة بأضافة الكربون الى الحديد وتسمى عملية كربنة مما 
جعلها اكثر قساوة وصلابة واقل لقابلية الانحاء 


السكاكين العصرية قاسية ( تسمى التقسية 231010131 وتشرح لاحقا ) وتحتوي 
على نصل واحد مع ممسك خلفي كبير وهذا يعطي القدرة على التحكم بالمسكه 


اهم جزء بالسكين هو النصل يصنع حاليا من الحديد المقاوم للصدا. 5 5© 512231721 


.اععغه5 
ولكن من نوع خاص يكون نسبة الكربون عالية وهذا يعطيه ميزتين 
الاولى انها قليلة الصدأ 


الثانية انها تقلل من عدد مرات شحذ السكين اي انها تبقى لفترات طويلة وهي ماضية 


بعض سكاكين القوات الخاصه تضاف الى الخلطه عنصر المولبيديوم وهذا يعطيها 
الخواص التالية 

لا تصدأ 

هذا العنصر يجعل النصل حاد جدا وهو المطلوب 

ايضا يجعلها اكثر قساوة وهذا يعني انها لا تنكسر 


ايضا مقاومه عالية للتأكل حتى في الاحماض 

هنالك انواع اخرى من السكاكين مثلا سكاكين الحراس الشخصيين تصنع من خليط من 
الحديد و البرونز والالمنيوم 

وهذة الخلطه تستخدم في صناعة السيوف 


اولا 

يؤتى بطبلية التشكيل وهي مصنعه من مواد تكون درجة انصهارها اعلى من درجة 
انصهار معدن النصل ايضا من خواصها انها ذات معدل تمدد حراري اقل مايمكن وذلك 
انه عند وضع الخليط الساخن من المعلوم ان المعادن تمدد فاذا صب الخليط ععليها فمن 
المحتمل انها سوف تتمدد وبالتالي يختفي الشكل 

حاليا تم استبدال هذة الطريقة بقوالب من البلسترين وهو بلاستيك مشهور ورخيص 
الثمن 

وفي حالتنا ينفع استخدام الحديد العادي كطبلية تشكيل ولكن قد يلزم اعادة تشكيل 
الطبلية مرة اخرى وهذا مكلف قليلا 

ايضا يتم حفر الطبلية بنفس ابعاد السكين المطلوبة 

وعند الصب يلزم تحريك خفيف للصهاره داخل الطبلية حتى لا تتكون فقاعات داخل 
النصل 


.6655م لأعصنام ه وواذن أنه 5أ عأمداط م 
ه لالث/با أنه عط بزممم كعلاتمها مورواون © 
ععذه| أملأدنلوأ مه ءه بان5 


ايضا توضع النصل داخل فرن تكون درجه حرارته اقل من درجة غليان الخليط لمدة 


ساعتان 
وهذة خطوة مهمه حيث انها تسمح بانتشار كامل اجزاء الخليط بنفس النسب في جميع 
الاجزاء 


ايضا انها تسمح بتكون طور واحد للنصله 

ثانيا ( عمليه التقسيه ) 

عندما يبرد النصل يتم نزعه من الطبليه واعادة تسخينه الى درجة حرارة 260 مؤوية 
الان اغمر القطعه في الماء او الزيت واتركه حتى يبرد تسمى هذة العملية 

12ت لاك 11و 

الان احضر دريل واعمل ثقب كما في الشكل التالي 


.كأعوزة عالقعط عطز عم معامط عطز دصرم؟ [أنول .هر 


هذة العملية تسمح بنمو البلورات 

الان وبعد ان برد يتم تسخينه مرة اخرى على درجة حرارة 260 واعادة العملية 
السابقة 

عندها قد يتغير لون النصل الى الاسود وذلك انه من الممكن ان تكون كمية الكربون 
المضافة زائدة لذلك فانها تخرج من الخليط ايضا انه يحدث اعادة تبلور مما يؤدي الى 
ضهور هذا اللون 

ثم تتكرر هذة الخطوة عدة مرات 

هذة العملية تجعل النصل غير قابل للكسر ايضا تجعل النصل ماضية ومحافظه على 
شكلها كما هو ايضا تحافظ النصلة على حدتها اي انها لا تلثم 


ملاحظة 
عملية التثقيب دائما قبل عملية التقسية 


عملية التصليب 
هذة العملية تعتمد بالدرجة الاولى على نوع الخليط المكون للنصله 


وهنا نذكر معالجه الخليط المكون للستانلس ستيل 


اولا توضع النصله على بلاطه من السراميك ويتم ادخالها الى فرن درجة حرارته تصل 
الى 8714 درجة مؤوية 


وعلو]ط ادععيود بعلواط ع5 معلىوا 10 
بمعناه ومزاوعء! امعط ه مأ لمععدام عه 
بط "لمعطعءموين" عنه نمطا بأعرول١‏ 
عوأوبباعه أنه وأ صفط! ومأوعفوطنة 


وتترك هكذا لمدة ساعتان 


بعد ذلك تؤخذ النصله وتوضع في الزيت الى ان تبرد كما قلنا هذة تسمح بتكوين 
البلورات الداخلية وتجعلها منتظمة الشكل 


وبالتالي اعطاء الخليط اكبر قدر من التجانس 
الان يؤتي دور شحذ النصلة لجعلها ماضية كما في الشكل التالي 


أأعط ثم .مومعدررهطة عمه لععرادنامم ينوم ذأ علواط ه15 
وع/نولممقم ممه وتم طأأممود ه كععنلممم ععمرره؟ 
دامع نابا وماماين غه كعترعد ه دعلا .عبلاوعء ععماسنه 
,علاط عط أه ؤعنالمعا عأعهمة عط! كمه 


من المهم ان تكون الزاوية ما بين الة الشحذ والنصلة ما بين 17 الى 30 
حيث انه وجد ان قوة حد النصلة يعتمد اعتمادا وبالتجربة على زاوية الشحذ 
ايضا عند استعمال الحجر في الشحذ يفضل اضافة الزيت الى النصلة 


وهنا اجزاء النصلة بالكامل 


500/0 1 


اخوكم 2352235 


